OK 84.84

Bazikus

Altalanos leiras

Bazikus bevonatu felraké hegeszt6elektroda. A varratfém
egy martenzites matrixba agyazott finomszemcsés krom-
, vanadium- és titdnkarbid szerkezet, amely a
legagresszivabb abraziés igénybevételek ellen lett
kifejlesztve. Alkalmazasi terlletei: Foldfaro fejek, kétord
kalapacsok, kések és asvanyszallité csigak. A varratfém
a végleges keménységét mar az elsé varrattal eléri.

Kihozatal
115%

Aramnem és polaritas
AC

DC+

DC-

Uresjarati fesziiltség

MMAW

Besorolas
DIN 8555 E10-UM-60-GP
Jovahagyasok

Nincs

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele, %

C Si Mn Cr \
2,5-3,5 1,5-25 max0,5 5,57 4555
Ti P S
4-5,5 0,02 0,01

Varratfém altalanos mechanikai jellemzéi *

Keménység (hegesztett allapotban)
(Elémelegités nélkil)

45V Elsé réteg 62 HRC
Megmunkalhatésag
Hegesztési poziciok Csak készériléssel
|_| I& : T Abrazios ellenallas
— Q &‘ Kitné
Utésallosag
Nagyon jo
* Megjegyzés
Elémelegités altalaban nem szikséges, de vastagabb
munkadarabok esetén 200°C hasznos lehet a
maradofesziiltségek csokkentése miatt.
Hegesztéskor rdvid varratokat készitsink kozepes
ivhosszal, mikozben az elekirédat a munkadarabra
merdlegesen tartjuk.
Hegesztési paraméterek
Atmers x Hegesztéaram w n N B H T Hegeszté-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg)  (db/kg)  (kg/s)  (s/db) V)
2.5x350 70 100 2.3 115 0.63 71.0 0.50 105 17
3.2x350 100 150 3.8 115 0.60 44.0 0.70 110 17
4.0x350 115 200 59 125 0.64 27.0 1.00 120 17

W = 100 db elektréda tdmege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
N = 1 kg varratfém elkészitéséhez szikséges elektréda tdmeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektrodak szama

H = Varratfémtdomeg / 1 6ra ividé (a maximalis aramerdsség 90 %-val)
T = 1 darab elektroda leolvasztasahoz sziikséges id6 (a maximalis aramerésség 90 %-val)



